JAOTIS 6 — ULDSPETSIFIKATSIOONID JA OPERAATORI POOLT TEHTAVAD HOOLDUSTOOD

6. Kui kork on eemaldatud ja kdarhoovad toetuvad 2. Leidke Ulemise ja alumise hddrdklotsi asukoht,
ohutustoele, peab dlitase olema taiteava Ulaosa eemaldage kogu mustus ja ramps liugkanali alalt (1, 2).
juures (taiesti tais). Vt Ik Joonis 6-2., Alumise hddrdklotsi kanal.

7. Taiendava dlivajaduse korral lisage diget marki 6li, 3. Maarige alumise liugkanali (1) sisemust ja péhja masina
kasutades painduva toruga lehtrit voi plastikust molemal kuljel.

presspudelit. Lisage 0li, kuni see valgub avast valja.

r’

MARKUS. Jalgige, et lahtise korgi kaudu ei satuks élisiisteemi
kahjulikke lisandeid (saasta, vett jms).

8. Keerake kork tagasi momendiga 56 Nm (40 Ib-ft).

9. Hidraulikakomponendi eemaldamisel voi vahetamisel
kaitage alati kdarhoobi paar korda ja kontrollige dlitaset
punktide 3 ja 4 kohaselt.

Alumised (2) ja ulemised hoordklotsid (3)
Maare — valge liitummaare
Intervall — iga kuue kuu tagant

1. Tostke tihja platvormiga masin Ules ja poérake
ohutustugi kokkutdmmatud asendist valja.

A ETTEVAATUST

VEENDUGE, ET KAARHOOVAD ON KINDLALT TOESTATUD.

Joonis 6-2. Alumise hoordklotsi kanal
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4. Maarige ulemise liugkanali (2) sisemust ja Ulaosa MARKUS. Soovitavad méérimisintervallid péhinevad masina
masina mélemal kiiljel. Vit Ik Joonis 6-3., Ulemise t66/ normaalsetes tingimustes. Masina kasutamisel
hoordklotsi kanal. vahetustega t66l ja/voi kahjulikus keskkonnas

voi tingimustes tuleb méérimissagedust
vastavalt suurendada.

Joonis 6-3. Ulemise héordklotsi kanal
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